
هیجان جام جهانـــــــــــی را با یک رقابت جذاب همــــــــــرـاه کنید! قهـــــــــــرـمان جام جهانــــــــــــی را 

پی شبینی کنید و شــــــــــــانس خود را برای برنده شـــــــــــــدن امتحان کنید. از میان افرادی که 

پی شبینی صــــــــــحیح داشــــــــــته باشـــــــــــند، به قید قرعه به ۳ نفر، جایزه نقدی اهدا خواهد 

شد.  برای شرکت در مسابقه:

 پی شبینــــــــــــــــــــــی خود (نام تیم قهــــــــــــــــــــــرـمان)  را به همـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــرـاه نـــــــــام ونــــام خانــــــــــــــــوادگـــــــــــــــــــــــی                    

به  صورت پیام کوتاه  ارسال  کنید. ۰۹۳۵۵۲۱۲۳۸۳ به شماره   

مسابقه پیش بینی قهرمان جام جهانی 2026

در راســــتای ارتقای نظم و ســـــاماندهی 

تجهیزات و ملزومات یدکی ســـــــــــــــــــنگین 

واحدهای مختلف شرکت، با تصــمیم 

مدیریت ...

همزمان با آغاز فصـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــل جدید 

فعالی تهای تبلیغاتــــــــــــــــــــــــــــــــــــی آتاپایپ، 

بیلبوردهای معرفی محصــــــــوـلات پکیج 

و سیست مهای گرمایشی ...
ادامه در صفحه ۳

با کمال خرسندی، حضـــــــور آقای جعفر اسماعی لزاده را 

به عنوان انباردار واحد اتصــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــالات برنجی آتابای در 

خانواده آتاپایپ گرامی م یداریم.

امیدواریم با بهــــــــــــــــــــــــــرــ هگیـــــــــــــــــــــــــــرـی از دانش و تجــــــــــــــــــــــــــــربیات 

ارزشمندشان، شاهد موفقی تهای روزافزون در مسـیر 

تحقق اهداف ســازمان باشــیم.ضــمن خوشــامدگویی به 

آقای اسماعی لزاده، برای ایشـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــان آرزوی سلامتی، 

توفیق و موفقیت در مسئولیت جدید داریم.

معرفی همکار جدید
دســتگاه NCM که به عنوان یکی از طرح های جدید 

واحد آتابای در حوزه ماشــــــــــــــــــــــینکاری قطعات معرفی 

شده است، با همت و تلاش آقای ابوالفضـــــــــــــــــــــــــــــــــــلی 

راهاندازی و پس از تکمیل فـــــــــــــــــــــــــــرــآیندهای فنـــــــــــــــــــــــــــــی و 

آمادهســــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــازی های لازم، وارد مرحله جدیدی از 

 ...فعالیت شد.

             ادامه در صفحه ۳

ادامه در صفحه ۴
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ارتقاي ظرفیت کاري دستگاه      

    و حرکت به سمت تولید 24 ساعته
NCM

حســــــــــین بن علی(ع)، تنها به این دلیل در تاریخ ماندگار نشـــــــــــد که به شهادت رسید؛ بســـــــــــیاری در طول 

تاریخ جان خود را از دست داد هاند. تفاوت او از آنجا آغاز شد که م یتوانســــــــــــــــــــــــــــــــــــت با یک بیعت، جان 

خود، فـــرزندان، بــرـادران و خانواد هاش را نجات دهد و زندگـــی آرامـــی را بــرــگــــزیند، اما حقیقت را به بهای 

آسایش نفروخت. او آگاهانه راهی را برگزید که پایانش شهادت بود، زیرا م یدانســــــــــــــت اگر در برابر ظلم 

سر فرود آورد، تحریف دین و خاموشی حق، بهای آن خواهد بود. خون سیدالشــــــــــــــــــــــــــــــــــهدا، تنها بر خاک 

کربلا جاری نشـــد؛ در ر گهای تاریخ جریان یافت و راهی گشـــود که تا امروز و تا همیشــــه ادامه دارد؛ راه 

آزادگی، عزت، جوانمردی و ایســـــــــــــــــــــــتادگی در برابر ظلم. عاشورا به ما آموخت که گاهی پیروزی، در زنده 

ماندن نیســـــــــت؛ در آن است که انســــــــــان برای حقیقت بایســــــــــتد، حتی اگر بهای آن، همه داشت ههایش 

باشد. واقعه عاشورا تنها رویدادی برای سوگواری نیســـــــــت؛ مکتبی است برای اندیشــــــــــیدن و معیاری 

برای سنجش خودمان. هر بار که نام حســـــــــــــــــــــــــــــــــــــین(ع) را بر زبان م یآوریم، باید از خود بپرسیم که در برابر 

حقیقت، عدالت، ظلم و منفعت شخصـــــی، کدام سو ایســــــتاد هایم. عزاداری بر سیدالشــــــهدا ارزشی 

بزرگ و شعائری الهی است، اما زمانی به کمال م یرسد که به شناخت، بصــــــــــــــــــــــــیرت و تغییر در رفتار ما 

بینجامد. اگر اشک بر حســـــــــــــــین(ع)، ما را به آزادگی، صداقت، عدال تخواهی و ایســــــــــــــــتادگی در برابر 

باطل نزدیک نکند، از بزر گترین در سهای عاشورا بهر های نبرد هایم.

در ادامه مســــــــــــــــیر ارتقای کیفیــــــــت  توسعـــــــه استانداردها و پــــــــایبنــــــــدی  به الـــــــزـامــــــــــات  فنـــــــــــــــی، شــــرــکت 

خســــــــــــــــــــــــــرـونیکوپلاست (آتاپایپ) موفق به دریافت و تمدید دو تأییدیه معتبر ملی شد. تمدید یکی از 

مه مترین گواهینام ههای فنی کشــــــــــــور، یعنی گواهینامه فنی مرکز تحقیقات راه، مســـــــــــــکن و شهرسازی 

برای لول ههای PVC-U  آتاپایپ با کاربرد در شـــــبک ههای فاضــــلاـب ســــــاختمانی و همچنین اخذ پروانه 

کاربرد علامت اســــــــــــــتاندارد اجباری برای فرآورده  وســــــــــــــایل خانگی، خدمات پس از فروش، اصـــــــــــــــول و 

رو شهای ارزیابی  از سـوی سـازمان ملی اسـتاندارد ایران، از جمله افتخارات تازه این مجموعه به شــمار 

م یروند. شایان ذکر است خدمات پس از فروش آتاپایپ با بهر هگیری از اپلیکیشــــــــــــــــــن اختصـــــــــــــــــــاصی و 

هوشمند «آتایار»، بســــــــــــــــــــــــــتری یکپارچه، سریع و قاب لدسترسی را برای ثبت، پیگیری و ارائه خدمات به 

مشــــــتریان فراهم کرده است که نقش مؤثری در تحقق الزامات این استاندارد ایفا م یکند. کســـــــب این 

مجوزها، بیانگر انطباق محصــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوـلات و فرآیندهای آتاپایپ با الزامات فنی و استانداردهای ملی و 

نشا ندهنده تعهد مستمر این مجموعه به کیفیت، نوآوری، جلب اعتماد مشـتریان و ارائه محصوـلاتی 

مطابق با بالاترین معیارهای صنعت کشور است.

تداوم موفقی تهاي آتاپایپ
 در اخذ گواهینام ههاو تأییدی ههاي ملی 
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در راســــــتای برنامه ریزی های جدید تولید و با هدف جبران عقبماندگی های ایجادشــــــده 

در فرآیند تولید، تعمیرات اســــــاســــــی و آماده ســــــازی دســــــتگاه ایندکس مربوط به بدنه مغزی 

ست کلکتور و شیر رادیاتور با موفقیت انجام شد.

با توجه به مشـــــــــــــــــــــــــــکلات فنی ایجادشده در این دستگاه طی ماه های گذشته و نیاز به انجام 

تعمیرات اساسی، بخشــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــی از فرآیند تولید مغزی ها با تأخیر مواجه شده بود؛ اما 

خوشـــبختانه با تلاش شـــبانه روزی تیم فنی و برنامه ریزی دقیق واحد تولید، تمامی اقدامات 

لازم جهت بازگرداندن دستگاه به چرخه تولید انجام شد.

بر اسـاس برنامه ریزی صـورت گرفته، این واحد در حال حاضـر فعالیت خود را در دو شـیفت 

۸ سـاعته ادامه میدهد تا ضــمن جبران عقب ماندگیها، شـرـایط لازم برای رســیدن به نقطه 

مطلوب تولید و تکمیل فرآیند تولید مغزی ست کلکتور و شیر رادیاتور فراهم شود.

بدون شـــــــــــــــک اســـــــــــــــتمرار این روند و همراهی همکاران پرتلاش این مجموعه، نقش مهمی در 

تحقق اهداف تولیدی شرکت و پاسخگویی هرچه بهتر به نیاز بازار خواهد داشت.

با توجه به اینکه در سا لهای گذشته واحد مســـــــــــــــــــــــتقلی برای برنام هریزی وجود نداشت، بخشــــــــــــــــــــــــی از 

وظایف برنام هریزی توســــــــــط واحد انبار انجام م یشــــــــــد که این موضـــــــــــوع در برخی فرآیندها چال شهایی 

ایجاد کرده بود. 

با توســــــعه فعالی تهای تولید، ب همنظور افزایش شـــــــفافیت، تمرکز و کارایی، شــــــرـح وظایف دو واحد از 

یکدیگر تفکیک شـــــــد. بر این اســـــــاس، واحد برنام هریزی زیر نظر آقای ســــــــالک و واحد انبار زیر نظر آقای 

کولاب به انجام وظایف خود م یپردازند.

در همین راستا، انبار پشــــــــتیبانی تولید شامل قطعات، ابزار، اقلام مصـــــــرـفی، ملزومات بســــــــت هبندی و 

ســـایر اقلام، ب هطور کامل شـــمارش مجدد، طبق هبندی و کدگذاری شــــد. همچنین تمامی اقلام مربوط 

به انبار پا یکار و نیم هساخته از انبار به سالن تولید منتقل گردید.

از سوی دیگر، ب همنظور تســــهیل فرآیندهای مالی و محاسبه دقیق قیمت تما مشده محصـــوـلات، پروژه 

ب هروزرسانی فرمو لهای تولید قطعات آغاز شده و این فرآیند همچنان در 

حال اجرا است.

تفکیک واحد برنام هریزي از انبار

گامی مؤثر در بهبود ساختار تولید 

راه اندازي مجدد و افزایش ظرفیت
 تولید در بخش دستگاه ایندکس

مهندس مهداد کولاب

 مدیرانبا رهای خسرونیکو پلاست
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بهره وری، تنها به معنای کمتر مصــــــــــــــــــرـف کردن نیســــــــــــــــــــت؛ بلکه یعنی با استفاده از فناوری های نوین، 

بیشترین بازده را از کمترین میزان انرژی به دست آوریم. در شرایطی که مدیریت مصرـف انرژی به یکی از 

مهمترین نیازهای امروز کشـــــــــور تبدیل شده است، انتخاب تجهیزات گرمایشــــــــــی با راندمان بالا، گامی 

مؤثر در مسیر حفظ منابع و کاهش هزینه هاست.

پکیج های چگالشــــی آتاپایپ با بهره گیری از فناوری بازیافت حرارت دودهای خروجی، انرژی بیشــــتری 

را به گرمایش محیط اختصـــــــــــاص میدهند و در مقایســـــــــــه با پکیجهای معمولی، مصـــــــــــرـف سوخت را به 

شکل قابل توجهی کاهش میدهند. این فناوری علاوه بر صرفه جویی اقتصــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــادی، به کا ه     ش 

آلاینده های زیست محیطی نیز کمک میکند

روز بهره وری و بهینه سازی مصــــــــــــــــــــــــــــرـف، یادآور این حقیقت است که آیندهای پایدار، با انتخاب های 

هوشمندانه امروز ساخته میشود؛ انتخابهایی که آتاپایپ با توسعه محصـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوـلات پربازده و به ویژه        

پکیج های چگالشی، در مسیر تحقق آن گام برداشته است.

یکخرداد 
روز ملی بهره وري و بهینهسازي مصرف

مهندس حسن جلالی

مدیر ارشد واحد آتابای

روزهاي پربار در واحد تراشکاري و 
ارتقاي فرآیند تولید

واحد تراشکاری شرکت در هفته گذشته روزهای پرکاری را پشــــــــت سر گذاشت و با همت، هماهنگی 

و تعامل بســــــیار خوب میان همکاران واحد پکیج و واحد تراشکاری، فرآیند مربوط به لول ههای مســــــی با 

طراحی جدید ســـــاماندهی و بهین هســـــازی شـــــد. این اقدام باعث شـــــد قطعات با دقت بالاتر، کیفیت 

بهتر و آمادگی مناس بتر برای مراحل تولید و مونتاژ آماده شوند که بدون شک تأثیر مســـــــــــــــــــــــــــــــــــــتقیمی بر 

کیفیت نهایی محصولات خواهد داشت.

در همین راستا، پروژه ارتقای سیســــــــــــــــــــــــــــــــــتم فعلی و بهبود فرآیندهای تنظیم ماشی نآلات نیز با همکاری 

آقایان شاهی نتاش و حســـــــــــــــــــــــــــــــن جلالی، مدیران ارشد تولید، در حال اجرا م یباشد. هدف اصلی این 

طرح، تســـهیل فرآیند تنظیم ماشی نآلات، کاهش مشــــکلات احتمالی برای اپراتورها و افزایش سرعت و 

راندمان تولید است تا فرآیندها با دقت و سهولت بیشتری انجام شوند.

با توجه به افزایش ظرفیت و توان عملیاتی واحد تراشـــــــــــــــــــــــــــــــــکاری، از همکاران محترم ســــــــــــــــــــــــــــــــــایر واحدها 

درخواســــــــــت م یشــــــــــود در صـــــــــــورت نیاز به ســـــــــــاخت 

قطعات و یا اجرای پروژ ههای مرتبط، هماهنگـ یهای 

لازم را در اســــــــــــــــــــــــــــــــــــرع وقت با این واحد انجام دهند تا 

فرآیند ســــــــــــــاخت و تحویل قطعات طبق برنام هریزی و 

در کوتا هترین زمان ممکن صـــــــــــــــــــــــــــورت پذیرد. همچنین 

پـــــرـوژ ههایــــــی که امکان انجام مــــــرـاحل اولیه آ نها وجود 

دارد، م یتوانند از ه ماکنون در برـنام هریزـ یهای واحد 

تراشــــــــــکاری قرار گیرند تا روند اجرای امور با ســــــــــرـعت 

بیشــــــــــــتری انجام شود.در پایان، جا دارد از تلا شهای 

ارزشـــــــمند و همکاری صـــــــمیمانه آقایان فرهاد فتحی، 

حســــــــــین عابدینی، شاهین فرجی، سعید سلطانی و 

فرشاد امیرخانیکه با تعهد و پشـتکار در این مجموعه 

فعالیت م یکنند، صمیمانه تقدیر و تشکر شود.



�اگر به سریالهای طنز خانوادگی ایرانی علاقهمند هســـــــــــــــــــــــتید، سریال 

Filimo«نیســـان آبی۲» که به تازگی در بســـتر  منتشـــر شده، میتواند 

یکی از گزینه های جذاب این روزهای شــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــما برای اوقات فراغت 

باشــد. همکاران گرامی میتوانند این ســـریال را از طریق پلتفرم فیلیمو 

و با استفاده از اینترنت ملی مشـــــــــــــــــــــــــــاهده کنند و از تماشای آن لذت 

ببرند.

 بامداد خمار (نویسنده: فتانه حاج سید جوادی)رمان ایرانی :

رمان خارجی : فارنهایت ٤٥١ (نویسنده: ری بردبری )

روانشــــــــــــــــــــــــــــــــــناسی : چرا تا به حال کســـــــــــــــــــــــــــــــــــی این ها را به من نگفته بود 

(نویسنده: دکتر جولی اسمیت)

کتاب شعر: اثر انگشت (شاعر: علیرضا آذر)
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رنگ کاری الکترواستاتیک فرایندی است که در آن قطعات فلزی اعم از فولادی، گالوانیزه یا  آلومینیوم طی مراحلی پیوسته با رنگ مخصوص پوشش داده می شوند. کیفیت نهایی رنگ  در این فرایند وابسـتگی 

زیادی به مجموعه ای از عوامل دارد که هرکدام از این عوامل باید به  نحو احسن  رعایت شوند تا محصول تولید شده  کیفیتی مطابق با  استاندارد داشته باشد.

 مراحل اصلی در فرایند رنگ کاری الکترواستاتیک عبارتند از: شستشوی قطعات، خشک کردن، رنگ پاشی و در نهایت پخت رنگ. 

اولین عامل مهم و تاثیر گذار در کیفیت نهایی رنگ، کیفیت خوب فلز مورد استفاده است. 

نبود هرگونه  آلودگی، نبود زنگ زدگی و صاف و صیقلی بودن فلز  زیرین  نقش بســزـایی در کیفیت نهایی رنگ ایفا می کند. بر این اساس استفاده از ورق های فلزی با کیفیت، مهم است و مرحله شســـتشــــو باید 

به صورت کاملاً کنترل شده و دقیق اجرا شود تا قطعه  آماده رنگ کاری گردد. علاوه بر آن، انجام عملیات چربی زدایی،  آبکشــــــــــــی و فســــــــــــفاته کردن سطح فلز در چســــــــــــبندگی بهتر  رنگ روی سطح،  بســــــــــــیار حائز 

اهمیت است و از این رو  کنترل pH محلول های شستشو، سختی آب و نیز غلظت محلول فسفاته کاری،  بایستی به صورت مداوم و با دقت انجام شود.

 عامل مهم دیگر در تضــــــمین کیفیت خوب رنگ الکترواستاتیک، استفاده از پودر رنگ یا مایع رنگ با کیفیت بالا است، نبود ذرات درشت و آلودگی در ماتریس رنگ، چســــــبندگی مناسب رنگ روی سطح فلز و 

طیف رنگ مناســـــــب از عوامل مهم در کیفیت رنگ مورد اســـــــتفاده می باشـــــــند. وجود نقص در هر یک از این عوامل می تواند باعث افت کیفیت نهایی شـــــــود. مورد مهم دیگر کیفیت اعمال رنگ بر روی ســــــــطح 

است که وابستگی کامل به توانایی اپراتور و یا دقت ربات های رنگ پاش دارد. 

حفظ ضخامت استاندارد و پوشش دهی کامل سطح  قطعه،  بایســــــتی با دقت بالا انجام بگیرد تا محصـــــــول رنگ شده بتوانند استاندارد لازم را به دست آورد. همچنین کنترل دمای پخت رنگ در داخل کوره نیز 

یک عامل بســــیار مهم است که باعث می شود  کیفیت نهایی رنگ و استحکام آن  در برابر تنش های فیزیکی مورد قبول باشد. علاوه بر عوامل ذکر شده، نبود ذرات گرد و غبار در محیط سالن رنگ کاری، تنظیم 

بودن فشـار هوای سالن، عدم وجود بخارات شیمیایی یا دود (مانند بوی عطر و دود سیگار) در محیط سالن رنگ کاری نیز از عوامل مهم و تاثیر گذار در کیفیت نهایی مطلوب رنگ الکترواستاتیک می باشند که 

هرکدام مستلزم رعایت اصول خاصی در محیط سالن  رنگ کاری هستند. 

پس با توجه به آنچه که به صـــورت خلاصـــه ذکر شـــد، می توان نتیجه گرفت که فرایند  رنگ کاری الکترواســـتاتیک نه یک فرایند ســـاده، بلکه مجموعه ای از مراحل پیچیده و مرتبط به هم اســـت که وجود نقص در هر 

یک از این مراحل می تواند باعث افت کیفیت نهایی محصول رنگ شده گردد.

معرفی سریال خوب

رنگ کاري الکترواستاتیک؛ یک فرایند ساده یا مجموعه اي پیچیده!

معرفی کتاب خوب

دســتگاه NCM که به عنوان یکی از طرح های جدید واحد آتابای در حوزه ماشــینکاری قطعات معرفی 

شده است، با همت و تلاش آقای ابوالفضـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــلی راهاندازی و پس از تکمیل فرآیندهای فنی و 

آمادهسازیهای لازم، وارد مرحله جدیدی از فعالیت شد.

این دســــتگاه که در ابتدا فعالیت خود را در یک شـــــیفت کاری آغاز کرده بود، اکنون با توجه به موفقیت 

در راه اندازی، افزایش آمادگی عملیاتی و نیاز خطوط تولید، به دو شیفت کاری ارتقا یافته است.

برنامهریزی های انجامشــــــــده نشـــــــــان میدهد که در طول ماه آینده، پس از تکمیل آموزش های لازم برای 

اپراتورها و آماده ســــــــازی کامل زیرســـــــــاخت ها، این مجموعه آمادگی فعالیت به صـــــــــورت ۲۴ ســـــــــاعته را 

خواهد داشـــت تا بتواند نقش مؤثرتری در تأمین نیازهای تولید و افزایش ظرفیت ماشــــینکاری قطعات 

ایفا کند.

بیتردید، اجرای این پروژه و توسعه ظرفیت کاری دستگاه NCM، نتیجه تلاش، پیگیری مســــــــــــــــــــــــــــــــــتمر و 

روحیه مســــــــــــئولیت پذیری همکارانی است که با نگاه توسعه محور، مســـــــــــــیر پیشــــــــــــرـفت تولید را هموار 

میکنند.

ارتقاي ظرفیت کاري دستگاه      
    و حرکت به سمت تولید 24 ساعته

مدیر واحد تحقیق و توسعه

NCM

اکران گسترده بیلبوردهاي آتاپایپ
 در سراسر کشور

همزمان با آغاز فصل جدید فعالی تهای تبلیغاتی آتاپایپ، 

بیلبوردهای معرفی محصـــــــــــــــــــــــــوـلات پکیج و سیســــــــــــــــــــــــــت مهای 

گرمایشـــی این برند در شهرهای مختلف کشـــور اکران شدند. 

این اکران محیطی در مســـــــیرهای پرتردد شهری و بی نشهری و 

در نقاط مختلف ایران در حال اجراست و بخشـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــی از 

برنام ههای ارتباطی آتاپایپ برای معرفی محصــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوـلات و 

ظرفی تهای خود به مخاطبان به شـــــــــــــمار م یرود. در طراحی 

این بیلبوردها، تمرکز اصلی بر معرفی محصـــــــــــــــــــــــــــوـلات پکیج و 

سیست مهای گرمایشـی آتاپایپ و نمایش ویژگ یهای کلیدی 

آ نها بوده است. گســـــــــــــــــــــــتردگی جغرافیایی این اکران، امکان 

دید هشدن برند در نقاط مختلف کشــــــــــــــــــــــــــــــــــــور را فراهم کرده و 

مخاطبان بیشـــــــــــــتری را با محصــــــــــــوـلات آتاپایپ آشنا م یکند. 

آتاپایپ طی سا لهای اخیر با توسعه سبد محصــــــوـلات خود 

در حوزه تأسیســــــــــــات و سیســــــــــــت مهای گرمایشــــــــــــی، حضــــــــــــور 

پررن گتری در بازار کشــور داشته و اکران گســترده بیلبوردهای 

اخیر نیز در همین راستا انجام شده است.

واحد خبری آتانامه - به نقل از واحد آتابای

دکتر مراد اسلام زاده
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هواي برق را داشته باش!!!

تبریک تولد همکاران گرامی

ُضمن تشـــــکر صمیمانه از همراهی و همکاری شما همکاران گرامی در این روزهای حســــــاس و پرمصـــــرـف، که با تلا شهای مســــــتمر 

خود، چراغ تولید را روشن نگه داشت هاید، لازم به ذکر است در شرایط کمبود و ناترازی انرژی، رعایت الگوی مصرـف برق ن هتنها یک 

ضــرـورت فنی، بلکه گامی مهم در حفظ پایداری فعالی تهای تولیدی و اداری اســــت. لطفاً با رعایت موارد زیر، ما را در مدیریت 

بهتر این شرایط یاری فرمایید: 

 - تنظیم دمای کولرها در بازه ۲۵ تا ۲۷ درجه سانت یگراد  - کاهش روشنای یها به میزان ضروری و پرهیز از مصـــرـف غیرضروری برق و 

ب هویژه در زمان استفاده از برق اضطراری شرکت، رعایت نکات زیر الزامی است:

 ١- سال نهای پلیمر و آبکاری لطفاً تولید را با حداقل مصـــرـف انرژی ادامه داده و از ب هکارگیری دیگ بخار و میکســـــر بزرگ در سالن 

پلیمر خودداری فرمایند. 

٢- کلیه آسیا بهای شرکت در این بازه زمانی خاموش باشند.

 واحد فنی از ب هکارگیری دستگاه جوش در این شرایط خودداری کند، چراکه موجب ایجاد نوسانات شدید خواهد شد.

٣- در واحدهای اداری، روشنای یها به حداقل رسانده شـده و دمای کولرها در بازه ۲۵ تا ۲۷ درجه تنظیم گردد. در صـورت امکان، 

کولرها خاموش شوند.  

۴-در ســال نهای تولید نیز: - روشـــنای یها به حداقل برســـد ،دســـتگا ههای غیرضــرـوری خاموش شـــوند و روشـــن کردن دســـتگا هها با 

نظم، ترتیب و فاصله زمانی انجام شود تا از وارد آمدن بار ناگهانی و سنگین به ژنراتور جلوگیری گردد. با مشـــــــارکت هم هجانبه شما 

عزیزان، م یتوانیم ضمن تداوم تولید، شرایط پایدارتری را برای مجموعه فراهم سازیم.

با آرزوی روز های روشن و پر انرژی ...                                                                                                                                                                                                                                          

بابابرقی همیشه هواتونو داره، شما هم هوای برق رو داشته باشین!

سر دبیر  نشریه:

ٌشهرزاد محمدی و فر هاد مکاری

واحد تحریریه: شـــــــــــــهرزاد محمدی، ســـــــــــــارا آزادی    

عارفه رحمتی، فرشــــــــــــــــــــــــــــــــته پناهی،  آیدین نامدار   

ٌاکبر جلالی خسروشاهی و فر هاد مکاری 

واحد خبری: عارفه رحمتی 

 شـــــــــــــــــــــــهرزاد محمـــــــــــدی وواحــــــــــــد  گـــــــــرـافیک:

 امیرحسین سیدحمزه

www.atapipe.ir

یاخشی گونلر هله قاباقدادیر

آتاپایپ با جهانی از افتخار و با  آرزوی سلامتی و موفقیت تولد همکاران محترـم:

 آقایـــان: میلاد قربانپور، علـــــــی رزاقـــــــــــــی، آرمــــــان طالبـــــــــــــی، ابراهیم صـــــــــــــادق بنائم، سعیـــــــــد حســـــینی سید 

مهـــــــــــدی خبــــــــــــــازی، مهـــــــــدی علی نواز، محــــــرــم ابراهیمـــــــــــی، ســـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــیامک اورنگ،  احـــــــــــد ع ل   ی  ن  و ا  ز  

حسن سالارمند، علی کارگزار، آیدین ماهوری و نوید حسینی

بو ایل تبریزده، اؤلکه میزده باهار چوخ گوزل گلدی. یاغیشـــــــــــــــــــــــــــــــــــلار بول-بول یاغدی، داغلار، باغلار، 

چمنلر هامیســــــــــــی یاشیل دون گئیدی. شهرین اوستونه تازه بیر نفس چؤکدو. هاوا سرین و دورودور، 

کیرلی هاوا یئرینه ایندی تمیز یئل اسیر...

چؤللر چیچکله نیب، آغاجلار جانلانیب، قوشـــــــــــــلار شـــــــــــــادلیقلا اوخور. هر طرفده یاشــــــــــــــام قایناییر، 

تورپاق خوش قوخوسون ساچیر، گؤی اوزو آیدین و آچیقدیر...

سانکی طبیعت اوزو گولور و بیزه دئییر: «صبر ائدین، آغیر گونلر کئچیب گئدر.»

جنگین آغریلی گونلریندن سونرا، بو سرین هاوا و بو یاشیل منظرهلر بیزه بیر تســــــــــــــلیّ، بیر امید اولدو. 

ائله بیل طبیعت قیشــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــین سوغوقلوغوندان سونرا یئنی دن جانا گلیب و یاشامی بیر داها بیزه 

خاطیرلادیر.

بو گوزل باهاری گؤرنده انسانین یادینا استاد شهریارین گوزل سهندیم شعری دوشور:

شاه داغیم، چال پاپاغیم، ائل دایاغیم، شانلی سهندیم

باشی توفانلی سهندیم

باشدا حئیدر بابا تک قارلا، قیروولا قاریشیبسان

سون ایپک تئللی بولودلارلا اوفوقده ساریشیبسان

ساواشارکن باریشیبسان

گؤیدن ایلهام آلالی سیرری سماواتا دییه رسه ن

هله آغ کورکو بورون، یازدا یاشیل دون دا گییه رسه ن

سانکی بو سـؤزلر ده بو گونلرین حالینا اویغوندور، داغلارین اوسـتونده گؤیلر آچیلیر، یئللر تمیز اسـیر، 

و طبیعتین گولوشو بیزه دئییر کی: یاخشی گونلر هله قاباقدادیر...

افزایش ظرفیت انبارداري  
 با افتتاح انبار سنگین 2

در راســتای ارتقای نظم و ســـاماندهی تجهیزات و ملزومات یدکی ســـنگین واحدهای مختلف شـرــکت، 

با تصــــــــــــــــــــــــــــــــــــمیم مدیریت، «انبار سنگین ۲» را هاندازی شد. هدف از ایجاد این انبار، تجمیع و نگهداری 

اصولی تجهیزات یدکی و تســـــــــــــــــــــــــهیل فرآیند تحویل و بهر هبرداری توسط واحد انبار است. پس از تعیین 

محل احداث انبار در مجاورت انبار سنگین ۱ و مشــــــخص شدن محدود های به مســـــــاحت تقریبی ۲۵۰ 

مترمربع، واحد فنی و مهندســـی عملیات طراحی و اجرای پروژه را آغاز کرد. این عملیات شــــامل طراحی 

سازه، جانمایی ستو نها، ساخت خرپا، تأمین مصالح، اجرای سقف، آماد هسازی زیرساخت دیوارها، 

نصــــــــــــــــــــــــب ور قهای دیواری و در نهایت نصــــــــــــــــــــــــب کر کر ه اتوماتیک بود. با تکمیل مراحل اجرایی، انبار 

سـنگین ۲ از ابتدای تیرماه آماده بهر هبرداری خواهد بود و نقش مؤثری در افزایش نظم، بهبود دسـترســی 

به تجهیزات یدکی و ارتقای بهر هوری فرآیندهای انبارداری ایفا خواهد کرد.

مدیر واحد فنی و مهندسی

مهندس وحید کریم پور

مدیر واحد برق

مهندس میلاد آجری

سرپرست واحد فروش 

مهندس فرشته پناهی
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